Pytania na egzamin inzynierski, kierunek Mechanika i Budowa Maszyn:

Budowa hamulca tasmowego 1 metoda ksztaltowania skuteczno$¢ hamowania.
Budowa i klasyfikacja kompozytow.
Budowa 1 zastosowanie sterownikow PLC.

Budowa narzegdzia do przetworstwa tworzyw.
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Budowa uktadu sterowania ze szczegdlnym uwzglednieniem doboru nastaw

regulatora.

6. Charakterystyka i parametry przetwdrcze procesu wtryskiwania tworzyw
polimerowych.

7. Charakterystyka metody obliczen tozysk tocznych.

8. Charakterystyka procesu programowania obrabiarek sterownych numerycznie.

9. Charakterystyka procesu wytlaczania.

10. Charakterystyka wad budowy krystalicznej materiatow.

11. Charakterystyka wybranej grupy obrabiarek (tokarki, frezarki, szlifierki itp).

12. Co to jest przyspieszenie Coriolisa.

13. Co to jest tolerancja wymiaru?

14. Co to jest uktad jednostek miar?

15. Co to jest zjawisko rezonansu i dudnienia.

16. Czynniki wptywajace na stan powierzchni obrabionej.

17. Definicja maszyny, przyrzadu 1 aparatu.

18. Definicja modelu, klasyfikacja modeli, etapy procesu modelowania.

19. Definicja obrabiarek 1 ich og6lny podziat.

20. Diagnostyka w zyciu maszyny — etapy zycia maszyny.

21. Dokona¢ charakterystyki wybranego sprzegta samoczynnego.

22. Dokumentacja systemu zarzadzania jako$cig.

23. Elektryczne metody pomiaru wielkosci mechanicznych.

24. Tlosciowy opis struktury stereometrycznej powierzchni.

25. Istota systemow zarzadzania jakoS$cig.

26. Klasyfikacja oraz oznaczanie stopow zelaza.

27. Korzysci wynikajace z wdrozenia systemu zarzadzania jakoS$cig.
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Maszyny do przetwdrstwa tworzyw (wtryskarka, wyttaczarka, urzadzenie do
termoformowania).

Materiaty na narzedzia skrawajace 1 powloki narzedziowe.

Metody i1 narzedzia wspomagajace systemy zarzadzania jako$cia.

Metody oczyszczania SciekOw.

Metody pomiaru stozkow.

Metody rozdrabniania materialow.

Miary wiasne 1 wzajemne sygnatu procesu drganiowego.

Modele diagnostyczne maszyn.

Modut sprezystosci podtuznej (modut Younga) — definicja i interpretacja
graficzna.

Na dowolnych przyktadach wyjasni¢ réznice pomiedzy osig statg 1 osig ruchoma
(ze wzgledu na stan obcigzenia).

Omowic¢ whasciwosci technologiczne, takie jak: spawalno$¢, hartownos¢,
tlocznos¢, lejnos¢, skrawalnosé, itp.

Omowi¢ wybrang instalacje Odnawialnych Zrodet Energii.

Opisac etapy technologii metalurgii proszkow.

Poda¢ wady 1 zalety tozysk tocznych 1 §lizgowych w konteks$cie ich zastosowan.
Podaj elementy sktadowe matematycznego modelu optymalizacji.
Podstawowe przemiany fazowe w stopach metali.

Podstawowe przemiany termodynamiczne gazu doskonatego.

Podstawowe réwnania mechaniki ptynow.

Podstawowe techniki obrobki widrowej i Sciernej.

Pojecie certyfikacji 1 akredytacji.

Pojecie efektywnosci energetycznej wybranego procesu.

Pojecie, cel prowadzenia i rodzaje audytow.

Potaczenia nieroztaczne. Rozktad naprgzen w zlaczu doczotowym 1 katowym
teowym.

Potaczenia roztaczne. Charakterystyka potaczen wpustowych i
wielowypustowych.




52,
53.
54,

55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.

63.
64.
65.

66.
67.
68.
69.
70.
71,
72,

73.
74.
75.
76.

Porownaj ze wzgledu na zastosowanie 1 budowe dzwigi 1 zurawie.

Przedstawi¢ i oméwi¢ charakterystyki sprezyn stosowanych w budowie maszyn.

Przedstawi¢ 1 omowi¢ etapy procesu konstruowania walu maszynowego
stopniowanego.

Przektadnie mechaniczne. Definicja przetozenia. Podziat przetozen.
Przektadnie mechaniczne. Poslizgi w przektadniach mechanicznych.
Przektadnie mechaniczne. Zasada dziatania przektadni obiegowe;.

Rodzaje dotadowania silnikoéw spalinowych.

Rodzaje operacji obrobki cieplnej i cel ich stosowania.

Rodzaje recyrkulacji wybranych materialow i produktow.

Rola mechanizacji prac przetadunkowych w transporcie intermodalnym.
Rola opakowan i jednostek tadunkowych w mechanizacji prac
przetadunkowych.

Réwnanie Bernoulliego, interpretacja graficzna oraz jego zastosowania.
Réznice technologiczne migdzy spawaniem, zgrzewaniem i1 lutowaniem.
Scharakteryzuj 1 dokonaj klasyfikacji wybranej grupy maszyn do zatadunku 1
wytadunku.

Scharakteryzuj materiaty eksploatacyjne stosowane w pojazdach.
Scharakteryzuj specjalistyczny osprzet maszyn przetadunkowych.

Silniki spalinowe 1 ich osprzet.

Technologie bezwidérowe stosowane w budowie maszyn.

Uchwyty obrobkowe 1 ich funkcje.

Uktad pasowan.

Wiasnosci przetwoéreze 1 uzytkowe tworzyw polimerowych (PP, PELD, PEHD,
PCV, PS, PA).

Wyjasni¢ definicje: CAD, CAM, CAE, PDM, PLM.

Wymieni€ 1 opisa¢ parametry obrobki skrawaniem.

Wymieni¢ 1 scharakteryzowa¢ odchytki ksztattu 1 odchyltki potozenia.
Wymieni¢ 1 scharakteryzowac rodzaje interpolacji stosowanych w uktadach

sterowania obrabiarek sterownych numerycznie.
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Wymien elementy odniesienia dla oceny odchyitki ksztattu na przyktadzie
prostoliniowo$ci (element odniesienia $redni, przylegajacy w dwdch odmianach,
najmniejszej strefy).

Zasada stalego otworu w budowie maszyn.

Zasady obliczen wytrzymatosciowych $rub — charakterystyka obcigzenia ztaczy
srubowych 1 gwintowych.

Zastosowania stopow metali niezelaznych w budowie maszyn.

Zdefiniuj proces konstruowania.

Zdefiniuj rzuty Monge'a.

Zmeczenie materiatow. Omowi¢ wykresy: Wohlera 1 Smitha.




