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Wyjasni¢ rdznice migdzy sprawnoscig a efektywnosciag dziatania procesow
maszynowych.

Poziom gotowosci technologicznej jako wskaznik zaawansowania procesu
projektowo-konstrukcyjnego.

Omowi¢ pojecie oraz podstawowe charakterystyki niezawodnosci obiektow
technicznych.

Scharakteryzuj podstawowe rodzaje silnikdw asynchronicznych (indukcyjnych)
trojfazowych

Omow podstawowe typy silnikow krokowych ze wzgledu na rozwigzania
konstrukcyjne.

Rola i znaczenie technik addytywnych w badaniach i rozwoju inzynierii mechanicznej
Symulacje numeryczne, ich rola i znaczenie w wybranym przyktadowym obszarze
inzynierii mechaniczne;j.

Jaki majg wptyw 1 znaczenie tworzywa polimerowe w inzynierii zrOwnowazonego
rozwoju.

Omoéw reguly sktadania sygnatow harmonicznych, zjawisko dudnienia oraz sposoby
thumienia drgan w maszynach.

Znaczenie badan doswiadczalnych w procesie projektowo — konstrukcyjnym.
Zasada badan metoda emisji akustyczne;.

Wyznaczanie charakterystyk typowych elementéw maszyn (np. sprezyna, sprzegto
podatne).

Metody pomiaru odksztatcen. Zasada pomiaru tensometrycznego.

Niepewno$¢ wyniku pomiaru. Czynniki majace wptyw na niepewno$¢ wyniku
pomiaru.

Podaj réznice pomiedzy metodami spawania lukowego w ostonie gazow ochronnych
MAG, MAG, TIG i przeznaczenie tych metod.

Wymien 1 scharakteryzuj rodzaje zawordéw pneumatycznych 1 hydraulicznych.
Opisz budowe¢ wybranego uktadu hydraulicznego lub pneumatycznego.

Wyjasni¢ zasad¢ dyskretyzacji sygnatow analogowych.

Przedstawi¢ schemat blokowy uktadu liniowego opisanego rownaniem stanu 1
roOwnaniem wyjsc.

Omowic podstawowe rodzaje strategii eksploatacyjnych maszyn.

Omowi¢ podstawowe charakterystyki 1 struktury niezawodnosciowe obiektéw
technicznych.

Wymieni¢ i krotko scharakteryzowaé wspotczesne zasady logistyki.

Omowic¢ cel i1 zadania logistyki w przedsigbiorstwie.

Przedstawi¢ rownanie Eulera-Lagrange'a.

Wilasciwosci 1 zastosowanie intermetalikow.

Scharakteryzowac proces drazenia elektroerozyjnego EDM.

Scharakteryzowa¢ metody wytwarzania mikroelementow.

Etapy tworzenia dokumentacji technicznej, w tym modelu parametrycznego na
przyktadzie wybranego srodowiska CAD.

Zasada prac przygotowanych.

Wspolczynnik intensywnosci naprezen jako podstawowy parametr liniowo-sprezystej
mechaniki pekania..



